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Mili Citatelia,

nedeStruktivne testovanie (NDT) predstavuje klti¢ovl sucast
modernych priemyselnych procesov najmé v odvetviach, kde sa
kladie zvySeny déraz na bezpe¢nost a kvalitu. Jednou z najvyznam-
nejSich oblasti NDT je kontrola zvarov, ktoré su kritickymi miestami
v konStrukcidch a musia odolat vysokym zatazeniam bez toho, aby
doslo k porucham. Stucasné trendy vyrazne ukazuju na rasttcu dro-
ven automatizacie a digitalizacie procesov, pricom umela inteligen-
cia (Al) zohrava Coraz vyznamnejSiu rolu.

Al ponuka Siroké moznosti zlepSenia presnosti, rychlosti a efek-
tivnosti NDT kontroly. PouZitie strojového ucenia, neurénovych sieti
a algoritmov analyzy obrazu umoziuje detegovat” mikroskopické
chyby a nehomogenity v materidloch, ktoré by mohli uniknut tra-
dicnym metddam. Automatizacia navySe minimalizuje riziko [ud-
skych omylov.

Praktickeé aplikacie Al pri kontrole zvarov zahffiaju napriklad ana-
lyzu réntgenovych snimok alebo ultrazvukovych zaznamov. Moderné
algoritmy dokazu triedit chyby podla ich typu, velkosti a kritickosti,
¢o umoziuje presnejSie rozhodovanie o potrebnych upravach alebo
opravach. NavySe, kombinacia Al so senzormi loT prinaSa moznost
kontinudlneho monitorovania zvarov v redlnom ¢ase, ¢im sa zvySuje
prevadzkova bezpecnost a spolahlivost.

Napriek tomu, Ze Al predstavuje revolucny prinos pre NDT kon-
trolu, jej zavadzanie prinasa aj vyzvy. Patria sem napriklad vysoké
pociatocné naklady na implementdciu, potreba kvalitnych trénin-
govych dat a zaistenie kompatibility so sucasnymi systémami. KIu-
covou zalezitostou je tieZ zabezpecenie interpretovatelnosti rozhod-
nuti algoritmov, aby mohli byt dosledne overené a validované.

Buducnost NDT kontroly zvarov pomocou Al je nesmierne pers-
pektivna. So stale rychlejSim pokrokom v oblasti umelej inteligencie
sa oCakava, Ze tieto technoldgie nielen zefektivnia procesy, ale tiez
posunu hranice mozného pri zistovani chyb a zaisteni kvality vyrob-
kov.

Vyskum a vyvoj v tejto oblasti tak predstavuju nielen technicky,
ale aj strategicky krok k buducej udrzatelnej priemyselnej praxi.

Dovolte mi zaverom zaZzelat vam vSetkym prijemné a pokojné
vianocné sviatky a do nového roku vela zdravia, Stastia a spravnych
rozhodnuti.

Ing. Ale$ Misura, PhD.
NDE Solutions, s. r. 0.
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M. Sajgalik, T. Czanov4, J. Holubjék, R. Joch,

M. Cedzo, M. Matus, M. Kasencak
Identifikacia vplyvu LSP technoldgie na
integritu povrchu komponentov z mate-
rialov pre automomobilovy priemysel
KaZda vyrobna technoldgia, ktord sa v sticasnosti pouzi-
va na vyrobu réznych komponentov, zanechdva v
povrchovych vrstvach mechanicky vplyv vo forme zvys-
kovych napati. Charakter a velkost tychto zvySkovych
napéti su dosledkom mechanického aj tepelného zata-
Zenia a ovplyvriuju funkcné viastnosti kaZdej stciastky.
Sticasné trendy v strojarskej vyrobe, najma...

Work piece
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J. Urminsky, B. Savytskyi, M. Molnar
Hodnotenie moznosti vytvarania
Sikmych stien metddou WAAM

Aditivna vyroba vyuZivajiica oblikové zvaranie (WAAM)
Jje technoldgia navarania, ktora je vyuzivana na 3D tlac
kovovych dielov. V stcasnej dobe sa metdda WAAM
vyuziva v roznych priemyselnych odvetviach, ako je
automobilovy, stavebny alebo letecky priemysel. Prispe-
vok sa zaoberd navaranim Sikmej steny metddou zva-
rania taviacou sa elektrédou v ochrane aktivneho plynu
(MAG). Po vyhotoveni experimentu boli na vzorke sle-
dované a merané hodnoty sikmosti steny, maximalna...
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KvalifikaCny test vzorky aditivne
vyrobenej tlakovej nadoby

3D tlac kovov, zaloZena na elektrickom obliku, je na
dobrej ceste k radikalnej zmene vyroby kovovych kon-
Strukcnych dielov. Aditivny vyrobny proces blizky sieto-
vému tvaru so zvdracim drétom tvaruje trojrozmerné
objekty navdranim zvarovych husenic vrstvu po vrstve.
Priklady mozno ndjst' v oblasti vyroby zariadeni, lietadiel,
nastrojov a lahkych konstrukcii. Tato vyroba je...

str. 13

Ked'sa tolerancie zvérania stanu vyletom
do pekla

Zle prefabrikované komponenty, problémy so spravnym
upnutim, deformédcia materialu vplyvom tepla z procesu
atd. je velmi casto velkou vyzvou spinit’ poZzadované
tolerancie polohy pri zvarani. Zda sa vam to povedomé?.
Pri rucnom zvdrani sa dajui nerovnosti este celkom dobre
vyriesit s dobrymi zvaracimi schopnostami. Automati-
zované zvaranie a zvaranie robotom, to je vsak uz...
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Novy Fronius Ignis — taky univerzalny
ako vasSe Ulohy

Ten, kto chce dosiahnut perfektné zvarové spoje aj
v tych najhorsich podmienkach, ¢i uz v interiéri alebo
v exteriéri, alebo v obmedzenom priestore, potrebuje
prakticky a robustny kvalitny pridovy zdroj. Presne na
tieto pozZiadavky sa spolocnost Fronius zamerala s typo-
vym radom zariadeni Ignis 150/180, ktory je teraz k ...
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Ako Specialne procesy zlepSuju
zvaranie ocele
Zvdranie nizkouhlikovych oceli sa casto povazuje za
jednoduchu ulohu. Avsak zvaranie tychto oceli ma urcité
Specifikd, ktoré méZu proces zvdrania skomplikovat.
Existuje vsak mnoho spésobov, ako moZno zvaranie niz-
kouhlikovej ocele vyrazne zefektivnit' a zlepsit kvalitu
zvaru. Napriklad vyberom pridavnych materidlov, zva-
racich technik a zvaracieho zariadenia sa moZe zvysit...
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Vyznam kvalitného vzdelania
v oblasti NDT

Nedestruktivne skusanie (NDT), zndme aj ako defekto-
skopia, je technicky odbor, ktory vyuZiva fyzikdlne javy
na odhalovanie chyb materidlov bez ich poskodenia. Aj
ked'si to ¢asto neuvedomujeme, NDT je pritomné vsade
okolo nds z dévodov bezpecnosti. Ak komponent,
napriklad v lietadle, vo vlaku, na lodi ¢i moste, neobsa-
huje defekt (napriklad trhlinu) uZ od vyroby...
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ZlepSenie zdravotnych a bezpecnost-
nych Standardov prostrednictvom
znizenia obsahu nebezpecnych latok
v dymoch vznikajucich pri zvarani
ZniZenie nebezpecného zvaracieho dymu ako rozhodu-
jlci faktor pri zvySovani zdravotnych a bezpecnostnych
Standardov pre zvadracov. Zdravie a bezpecnost na pra-
covisku st zakladnymi hodnotami spolo¢nosti voestal-
pine Béhler Welding, a preto sme si vzali za povinnost
zabezpecit najvyssie standardy zdravia...
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Porovnanie Iasovycr{ zvaraciek
MAX-T a XTW MOST

Laserové zvdranie je metodou vhodnou na zvdranie roz-
nych materiglov (ocel, vysoko legovand ocel, hlinik, med’
a iné zliatiny...), no najma tenkych plechov (priblizne 3 —
4 mm). Brusenie a dalSie oSetrenie zvaru nie je potrebné
— zvar je esteticky pekny a pevny. Oproti inym metédam
zvarania je aj preto laserové zvaranie rychlejSie a tym
efektivnejsie. Deformdcia zvaraného materidlu je mini-
malna, pretoZe teplom ovplyvnend zona je mensia.
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