
Vážení čtenáři, 
svařování patří k tradičním pilířům strojírenské výroby. Zároveň je ale skvě-
lým příkladem toho, jak rychle se dnes průmysl mění. Do svařovacích pro-
cesů stále výrazněji vstupují robotika, automatizace či digitalizace. Techno-
logie se propojují a firmy stále častěji nehledají jeden stroj, ale řešení celého 
výrobního procesu. 

Právě tento posun bude dobře vidět na letošním Mezinárodním strojíren-
ském veletrhu v Brně. Jeho hlavní myšlenku jsme shrnuli do slov Technolo-
gie naživo. Byznys osobně. Technické parametry si dnes každý najde během 
několika sekund online. Na veletrh ale přijíždíte proto, abyste viděli techno-
logii skutečně pracovat, porovnali různá řešení a mohli jejich využití probrat 
přímo s odborníky.  

Od 6. do 9. října se na brněnském výstavišti představí 1 379 firem z 39 
zemí. Společně s MSV se uskuteční také specializované veletrhy IMT, PLAS-
TEX, WELDING, FOND-EX a PROFINTECH. Jednou z největších předností MSV 
je jeho mezioborovost. Na jednom místě propojí obrábění a tváření, svařo-
vání, slévárenství, plasty a povrchové úpravy s automatizací, robotikou, digi-
talizací, logistikou a dalšími technologiemi. Tato různorodost ukazuje pod-
statu dnešního průmyslu: jednotlivé technologie už nestojí samostatně. Stroj 
se propojuje s robotem, softwarem a daty, výroba s energetikou a logistika 
s automatizací. MSV umožňuje vidět celý tento řetězec během čtyř dnů na 
jednom místě. 

Firmy dnes zároveň řeší velmi praktické otázky: Jak zvýšit produktivitu? 
Jak udržet kvalitu? Jak se vyrovnat s nedostatkem kvalifikovaných pracov-
níků? A kde už se automatizace skutečně vyplatí? Bohatý doprovodný pro-
gram plný školení, konferencí, workshopů nebo debat na otevřených stage 
přímo v pavilonech P a F nabídne možnosti, kde o těchto věcech diskutovat. 
Veletrh má podle mě smysl právě tehdy, když pomáhá hledat odpovědi na 
podobné otázky a umožňuje různá řešení porovnat přímo v praxi. 

Stejně důležitá jako technologie je ale možnost potkat ty správné obchod-
ní partnery. MSV dlouhodobě přivádí do Brna firmy, oficiální zahraniční účas-
ti, obchodní mise a delegace z řady zemí. Návštěvník tak může během něko-
lika dnů navázat kontakty, za kterými by jinak cestoval napříč Evropou i dál. 
Nové obchodní příležitosti podporuje také Kontakt-Kontrakt, kde si mohou 
účastníci předem naplánovat B2B jednání s českými i zahraničními partnery, 
nebo doprovodný program, který poradí s expanzí do vybraných zemí jako 
Německo, Holandsko, USA či Indie. 

A právě tady se dostáváme k něčemu, co žádná technologie nenahradí 
– osobnímu setkání. Průmyslový byznys stojí na důvěře, zkušenostech 
a lidech. Čím více se naše komunikace přesouvá do digitálního prostředí, 
tím větší hodnotu získává možnost potkat se osobně, probrat konkrétní pro-
jekt a začít spolupráci. 

Těším se proto na setkání s vámi 6. – 9. října na MSV 2026 v Brně. Při-
jeďte se podívat, kam se posouvá svařování i celý průmysl, a potkat se s lid-
mi, kteří tento posun uskutečňují. 

Michalis Busios 
ředitel Mezinárodního strojírenského veletrhu
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Zváranie s kolaboratívnymi robotmi
Na pripojenie zdroja energie ku kobotu sa nekladú žiad-
ne špeciálne požiadavky. V zásade bude fungovať aký-
koľvek zdroj energie vhodný pre roboty. Jedna funkcia 
však ponúka pri zváraní s kobotom určitú výhodu: zber-
nicové rozhranie integrované do zdroja energie – pria-
me komunikačné rozhranie medzi zdrojom energie a 
kobotom pre interakciu a načítanie programu. V ideál-
nom prípade majú takéto zbernicové rozhranie robot...
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Neviditeľné nebezpečenstvo  
pri zváraní
Myšlienka na ručné zváranie často vyvoláva predstavu 
lesklých elektrických oblúkov, lietajúcich iskier a stú-
pajúceho dymu. Obraz o zváraní charakterizujú práve 
takéto napínavé scény, ktoré sú často vnímané ako 
nebezpečné a drsné. Tento obraz je však nedostatočný: 
Viditeľné riziká, ako je žiarenie elektrického oblúka...
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Úroveň vyššie 
Keď sa pracovisko prispôsobí zvára-
čovi... 
Zvárací stôl už dávno nie je iba pevnou oceľovou plo-
chou, na ktorej sa zostavujú a upínajú dielce. V dobre 
navrhnutom pracovisku ovplyvňuje nielen presnosť 
ustavenia výrobku, ale aj spôsob, akým zvárač pri práci 
stojí, pohybuje sa a ako rýchlo sa počas zmeny unaví.
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B. Savytskyi, M. Marônek, J. Bárta,  K. Bártová,  
J. Kotianová, P. Šulhánek 
Návrh parametrov laserového zvárania 
zliatiny medi s koróziivzdornou oceľou 
Článok sa zaoberá štúdiom laserového zvárania rúrko-
vých polotovarov z medenej zliatiny CuCrZr a austeni-
tickej koróziivzdornej ocele AISI 316L. Pre vyhodnotenie 
vplyvu hlavných procesných parametrov bol použitý 
plánovaný experiment. Výskum bol zameraný na posú-
denie makroštruktúry a mikroštruktúry zvarového...

Drôtená kefa alebo 3M™ Scotch-Brite™? 
Čo zvoliť pri čistení zvarov a kovových 
povrchov 
Drôtená kefa patrí medzi najbežnejšie nástroje  na čis-
tenie kovu. Pri opakovanej výrobe však cenu operácie  
neurčuje iba obstarávacia cena kefy. Rozhodujú aj čas 
opracovania, životnosť nástroja, počet výmen, prítlak, 
zaťaženie operátora a kvalita  výsledného povrchu. 
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Od obráběcího centra po humanoida 
MSV 2026 ukáže průmysl v celé jeho 
šíři 
Od 6. do 9. října se Brno opět stane centrem průmyslo-
vého dění. 67. ročník Mezinárodního strojírenského 
veletrhu nabídne přehlídku nejnovějších technologií a 
trendů. Celkem 1 379 vystavujících firem z 39 zemí při-
veze řešení od obrábění, tváření a svařování přes auto-
matizaci a logistiku až po umělou inteligenci, digitální...
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Maximálna voľnosť pre mobilné 
zváranie obaľovanou elektródou
Ignis Battery od spoločnosti Fronius prináša novú úroveň 
nezávislosti pri zváraní. Akumulátorová verzia osvedčenej 
zváračky Fronius Ignis je ideálnym riešením pre všetkých, 
ktorí sa ani bez sieťovej prípojky nechcú vzdať najvyššej 
kvality pri zváraní obaľovanou elektródou. Či už na odľa-
hlých staveniskách, v poľnohospodárstve, v teréne alebo...
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PZ VIBROMATIC 
Keď riadené vibrácie prinášajú zvá-
raným konštrukciám stabilitu
Keď po poslednom zvare zhasne oblúk, konštrukcia 
môže navonok pôsobiť ako hotové dielo. V jej materiáli 
však zostáva to, čo voľným okom nevidieť – zvyškové 
napätia. Prejaviť sa môžu až pri ďalšom obrábaní, mon-
táži alebo počas prevádzky. Práve v priestore medzi 
zváraním a finálnym opracovaním nachádza svoje 
miesto PZ VIBROMATIC – zariadenie, ktoré využíva...
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Kvapalinou chladený TIG robotický 
horák ABITIG® CT/MT TEX
Používate robotické horáky na automatizované TIG zvá-
ranie komponentov? Chceli by ste optimalizovať čas 
výrobného cyklu a udržať časy nastavenia a údržby čo 
najkratšie? Oboje môžete dosiahnuť s novým kvapali-
nou chladeným TIG zváracím horákom ABITIG® CT/MT 
TEX od ABICOR BINZEL, ktorý je navrhnutý pre použitie 
s robotmi s dutým hriadeľom, ako aj so štandardnými... 
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