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Na obálke: Zváranie vysokov˘konn˘m CO2 lase-
rom v PRVEJ ZVÁRAâSKEJ, a. s.

Zváranie materiálov sa vyvíja v súlade s rozvojom
vedeck˘ch poznatkov a v súãasnosti sa do praxe zavá-
dzajú moderné technológie zvárania. V˘voju zvárania
pomáha aj r˘chly rozvoj v˘poãtovej techniky.

Voºbou kvalitného prídavného materiálu spolu
s technicky vyspel˘m zváracím zdrojom moÏno dosiah-
nuÈ kvalitn˘ zvarov˘ spoj s poÏadovan˘mi vlastnosÈa-
mi. Súãasne sa zniÏujú najmä energetické náklady
a vzniká úspora ãasu.

Neoddeliteºnou súãasÈou hodnotenia kvality zvaro-
vého spoja je jeho skú‰anie a kontrola nede‰truktívny-
mi metódami. Kvalitn˘ prídavn˘ materiál, zvárací zdroj
a kvalifikovan˘ zvárací personál má najdôleÏitej‰iu úlo-
hu pri v˘robe zvarov˘ch spojov pri maximálnom zníÏe-
ní nákladov a zachovaní poÏiadaviek na kvalitu zvaro-
v˘ch spojov.

·iroká ‰kála mechanick˘ch a nede‰truktívnych
skú‰ok pri vyuÏití v˘poãtovej techniky priná‰a skvalit-
nenie a objektívnej‰ie vyhodnotenie ch˘b zvarov, spo-
jov, resp. materiálu. V˘poãtová technika má najdôleÏi-
tej‰iu úlohu pri skú‰kach ultrazvukom, preÏarovaním
a víriv˘mi prúdmi.

Dúfame, Ïe na ponúknutom priestore vám poskytne-
me zaujímavé informácie o moÏnosti vyuÏitia zváracích
zdrojov, prídavn˘ch materiálov, nede‰truktívnych
a de‰truktívnych skú‰ok pre oblasÈ zvárania, zlievania
a tvárnenia.

Ing. Pavol Vi‰Àovsk˘
CONSULTING & CONTROL

OF WELDING s.r.o.
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Vznik rozstreku pri oblúkovom zváraní
MIG/MAG; vplyv rozstreku na proces zvárania
a kvalitu zvaru; separaãné prostriedky na ochra-
nu nástavca horáka a povrchu zvarku pred roz-
strekom; vlastnosti vybran˘ch typov separaã-
n˘ch prostriedkov vo forme rozpra‰ovaãov
a sprejov; hodnotenie separaãn˘ch prípravkov
z hºadiska naná‰ania...

P. Sejã, M. Ry‰av˘
Test prípravkov na separáciu roz-
streku 

str. 14

M-A-komponent je reálnou súãasÈou zvarov˘ch
spojov kon‰trukãn˘ch ocelí. S jeho prítomno-
sÈou treba rátaÈ najmä v prechodov˘ch rozpado-
v˘ch ‰truktúrach bainitického typu. M-A-kompo-
nent predstavuje...

P. Îúbor 
Mikro‰truktúra M-A-komponentu
a moÏnosti jeho eliminácie vo zva-
rov˘ch spojoch modern˘ch kon‰-
trukãn˘ch ocelí 

str. 3

Skú‰anie netesností (LT) je súãasÈou veºkej
skupiny metód NDT so zreteºom na skú‰anie bez
de‰trukcie a deformácie materiálu. Skú‰anie
netesností nie je homogénna metóda vychádza-
júca z urãitého fyzikálneho princípu (ako napr.
skú‰anie UT), ale je to súbor metód vychádzajú-
cich z celého radu fyzikálnych princípov a ich
kombinácií (kinetická teória plynov, vákuová
technika, hmotnostná...

A. Kuãík, M. Gryc
Vodík – nedocenen˘ detekãn˘ plyn
pri kontrole netesností vo zvaroch

str. 22

Elektrónolúãové naváranie drôtom v pulznom
reÏime je nová technológia, ktorá umoÏÀuje
v tzv. "studenom reÏime" vytváraÈ celistvé náva-
ry mal˘ch rozmerov vhodn˘ch napr. na opravy
a v˘robu britov nástrojov. V˘sledky skú‰ok uká-
zali, Ïe tak na nízkouhlíkovej oceli, ako aj na
vysokouhlíkovej legovanej...

F. Koleniã, P. BlaÏíãek, M. Koseãek
Nová metóda navárania pulzn˘m
elektrónov˘m lúãom s pridávaním
drôtu

str. 9

V˘stavba produktovodnej siete na rozvod médií
sa u nás zaãala v 50. rokoch 20. storoãia. Pozo-
stáva zo zváraného magistrálneho potrubia
s potrebn˘m rozvetvením a odboãkami. Zo zvá-
raãského hºadiska je najdôleÏitej‰ie líniové
potrubie. Pri stavbe ropovodov a plynovodov sa
potrubie montáÏne zvára z rúr s vonkaj‰ou izolá-
ciou. Ich dæÏka b˘va...

J. ·kriniar, ª. Ozogán
Stavba rúrovodov u nás

str. 25

Zváraãskú ‰kolu ãíslo 195 v Bratislave v mest-
skej ãasti RuÏinov sme nav‰tívili v polovici
chladného januára 2006. V priestoroch praco-
viska praktickej v˘uãby zváraãskej ‰koly boli
v tom ãase pri zváraãskom in‰truktorovi frek-
ventanti zváraãského...

str. 43

Z „vysokohorského“ prostredia dne‰n˘ch tech-
nick˘ch v˘dobytkov a poznatkov veºa ºudí prepa-
dá predstave o jedineãnosti technického pokro-
ku. ZároveÀ sa stotoÏÀujú s my‰lienkou, Ïe
zloÏité technologické postupy zaloÏené na vyuÏi-
tí chemick˘ch a fyzikálnych vlastností kovov
a in˘ch materiálov str. 52

Historické technológie – Plátova-
nie, tauzia a nielo v nálezoch na
Slovensku

Koncern Linde AG sa v duchu svojho hesla
„mysli globálne – konaj lokálne“ zameral hneì
na zaãiatku deväÈdesiatych rokov 20. storoãia
na roz‰írenie svojej pôsobnosti do krajín stred-
nej a v˘chodnej Európy... str. 35

Dielce strojov a zariadení sú ãasto v praxi expo-
novane namáhané – ãi uÏ z hºadiska Ïiarupev-
nosti, Ïiaruvzdornosti, alebo koróznej odolnosti,
odolnosti proti mechanickému opotrebovaniu
(abrázii, erózii a pod.). V‰etky tieto poÏiadavky
nemôÏe splniÈ jeden materiál, a preto sa tento
problém z ekonomického hºadiska rie‰i pouÏi-
tím kompozitn˘ch...

Zváranie pre prax: Renovaãné
nánosové spájkovanie

str. 57

ZVÁRAâ v bratislavskom RuÏinove
s vedúcim zváraãskej ‰koly Ing.
Jozefom Spi‰iakom

S riaditeºom Linde Technické Plyny
Slovensko, k. s., Ing. Petrom Pur-
de‰om k 15. v˘roãiu vzniku spoloã-
nosti v SR




